
TRATAMIENTO FÍSICO­QUÍMICO
SUPERFIE LAMELAR = 14 m2

Y EXTRACCIÓN DE FANGOS

P = 20 m.c.a.
Q= 1.40 ­ 9.50 m3/h.

3 Uds (1+1R)

EQUIPO AUTOMATICO
PREP. POLIELECTROLITO

Cap.= 400 l.

POTABLE
AGUA

BOMBAS DOSFICADORAS

Q= 50 l/h
DE POLIELECTROLITO

ESPESADOR
POR GRAVEDAD

RECIRCULACIÓN

A REACTOR
BIOLÓGICO A CÁMARA

CLORACIÓN

DOSIFICACIÓN DE SULFATO FÉRRICO

SEEPEX BN 10­6L

DEPÓSITO SULFATO FÉRRICO

BOMBAS DOSFICADORAS

Q= 50 l/h

SULFATO FÉRRICO

MILTON ROY CEGA45P4T3 

MILTON ROY CEGA45P4T3 

A CÁMARA MEZCLA
ESPESAMIENTO

A REACTOR
BIOLÓGICO

3 Unidades

MILTON ROY
POLIPACK MAX­400 

DOSIFICACIÓN DE POLIELECTROLITO

A CÁMARA MEZCLA
ESPESAMIENTO

CUBA PREPARACIÓN
SOLUCIÓN DE CAL

Cap.= 1000 l.

EQUIPO ALMACENAMIENTO
DE CAL

ZFP 500 DDM 40
SODIMATE

POLIPASTO
MANUAL
2000 Kg

DOSIFICACIÓN DE CAL

BOMBAS DOSFICADORAS

Q= 1 m3/h
LECHADA DE CAL

ESPESADOR
POR GRAVEDAD

(CÁMARA MEZCLA)

PX 40/20
INTERCAL
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